19 — Noviembre 2008

Num.

O
v
o
-
frer}
(%}
(Y]
=]
=2

ye

icacion para

Una Publ

indice

2 Confianza en México

Perforacion con Casing

3 Aspectos Importantes sobre
la Tuberia de Conduccién

6 Generacion de Electricidad
con Vapor obtenido de Pozos
Geotérmicos

7 Soluciones para la Industria
Automotriz

Tubos para Sistemas contra
Incendio

8 Un Programa de
Transformacion Escolar
para la Excelencia Educativa

www.tenaristamsa.com

Tenarislamsa

Paolo Rocca: México
necesita Empresas con
Visién de Largo Plazo

En acto celebrado en la residencia del presidente de México, Felipe Calderén,

el presidente de la Organizacion Techint y CEO de Tenaris, Paolo Rocca, ratificé la
confianza que deposita el Grupo Techint en la capacidad del pais para desarrollar
su economia, aun ante “el contexto de recesién derivado de la crisis sin precedentes

del sistema financiero”.

plmi—

~  Las nuevas instalaciones comenzaran a operar en 2011.

“Frente a las dificultades que
todos enfrentamos a nivel
mundial y en nuestros paises,
creo que la unidad de todos
los actores sociales, de los
empresarios con sus iniciati-
vas, de los trabajadores con
su compromiso, de las insti-
tuciones que sentimos solidas
en México; con el apoyo de
las comunidades en las cuales
nuestras sociedades se van
desarrollando y con el sostén
del sistema financiero, todo
esto va a permitir llevar a
adelante nuestro programa de
inversion con la misma con-
fianza en México que tuvo mi
abuelo en 1952, cuando cre6
Tamsa”, expres6 Rocca.

Luego, Rocca enumer6 los
proyectos que el Grupo
Techint llevara a cabo en
México durante los proxi-
mos cinco afos, no sin
antes advertir que los mis-
mos se desarrollaran con
recursos nacionales, gene-
rando empleos, aprovechan-
do los recursos naturales
y con tecnologia para con-
tribuir a la competitividad
del pais.

En el caso de Tenaris, con
una inversion de mil 600
millones de dolares, se preve
la ampliacion de la planta de
TenarisTamsa en Veracruz,

que, posiblemente, se va a

convertir en ¢l mayor centro
productivo de tubos sin cos-
tura del mundo, donde se
integrara desde mineral de
hierro hasta la produccion
de tubo para destino, el
abastecimiento, la provision
a Pemex y la exportacion a
todo el mundo.

Adicionalmente, el Grupo
Techint realizara inversiones
estratégicas por 5 mil millo-
nes de doélares en los sec-
tores siderurgico y minero,
para otra de sus empresas
en México, en los estados
de Nuevo Ledn, Michoacan,

Jalisco y Colima.
Continuia en la pagina 2
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Confianza en México

Viene de la pagina 1

El presidente de México,
Felipe Calderén, destaco
que “esta empresa ha sido
un actor fundamental en el
desarrollo de la economia
mexicana a lo largo de mas
de medio siglo. Si logramos
que esas inversiones se mate-
rialicen, estariamos hablan-
do del mayor proyecto de
inversion en México que se
tenga registro por parte de
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una empresa como Techint”.

El primer mandatario mexi-
cano expres6 también su
satisfaccion de que “empre-
sarios responsables, como
Paolo y la familia Rocca y los
accionistas de Tenaris fueran,
precisamente, los que con
una vision de futuro tomaran
estas empresas con una gran
tradicion en México”.

En el evento también parti-
ciparon los gobernadores de
Nuevo Ledn, José Natividad

Gonzalez Paras y de Vera-
cruz, Fidel Herrera Beltran,
quien destaco la construc-
cion del libramiento de la
carretera San Julian-Paso del
Toro, que acortara distancias
y contribuira a incrementar
la competitividad del estado
frente a los mercados nacio-
nales e internacionales.

Rocca sintetizd que “las
empresas que mantienen un
compromiso con México
deben tener una vision de
largo plazo, atin cuando la
coyuntura que enfrentamos
sea complicada. Tenemos
la conviccion de que todos
juntos podemos encarar los
desafios, salir adelante, y
contribuir a la salida de la
crisis; es parte de la solu-
cion a las dificultades que,
ademas, derivan de una cri-
sis mundial, cuyo origen va
mucho mas alla de nuestros
paises”.

4« Paolo Rocca junto al presidente de México, Felipe Calderon.

Inversion proyectada
1,600 millones de dolares

¢Qué se construira?
@ Laminador con tecnologia de avanzada
con tres cilindros por jaula

Capacidad de produccién
450,000 toneladas por afio @ Planta de reduccion directa
@ Rango de productos © Aceria eléctrica y colada continua
Gama completa de productos
Tenaris (hasta 7") @ Dos tratamientos térmicos
Recursos humanos
2,500 personas en la construccion
1,300 personas para su operacion

© Lineas de terminacién
(incluido Premium)

Fecha de finalizacion
2011

Perforaciéon con Casing

Pemex utilizé la conexion 20" TenarisHydril ER™ para perforar con Casing en la Regién Marina.

Debido a que en la estructura Ixtal A del Activo Abkatun Pol
Chuc, en la Region Marina, las profundidades de asentamien-
to de las tuberias conductoras de 30" quedaron muy arriba,

al perforar convencionalmente en la siguiente etapa de 20" se
produce pérdida total de circulacion, atrapamientos y pegadu-
ras de tuberia, y el objetivo no es alcanzado.

Para poder lograrlo, Pemex eligio la tecnologia de la conexion
TenarisHydril ER™, para perforar el pozo Ixtal 3, con la técni-
ca denominada perforacion con Casing.

La estructura tiene un tirante de agua de 72 metros, y el obje-
tivo de este pozo era asentar el Casing de 20" a 850 metros.
Como existia un alto riesgo de colisionar con el pozo Ixtal 2
—que se encuentra a menos de un metro de separacion—, se
optd por perforar convencionalmente, con barrena de 26" y
tuberia de perforacion de 5", y tomar registro giroscopico,
para evitar colision hasta encontrar resistencia franca, y de ahi
en adelante perforar con Casing hasta alcanzar el objetivo.

Pemex consideré diferentes alternativas. Miguel Angel Castafieda,
de Technical Sales, propuso el uso de la tuberia 20" 133 Ib/pie K55
con la conexion TenarisHydril ER™, en lugar de la tradicional

conexion API Buttress. La ventaja de TenarisHydril ER™ consiste
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en el hombro de torque robusto, que le da a la conexion mucha
resistencia frente a la torsion y un excelente comportamiento fren-
te a los esfuerzos.

Durante el desarrollo del pozo, se perforaron 698 metros de
forma convencional, y luego se continué con tecnologia Casing
otros 152 metros —a un promedio de 16 minutos por metro—,
hasta alcanzar el objetivo buscado, de 850 metros en total.

“Durante la operacion, el Casing de TenarisTamsa alcanzo los
852 metros de profundidad; se incrementaron los tiempos de
penetracion, en comparacion con la perforacion convencional,
sin generar altas torsiones. La conexion TenarisHydril ER™
present6 un excelente desempeiio y logré inclusive un ahorro
de al menos dos dias en los tiempos de operacion”, explico
Eduardo Pérez Avila, superintendente de Perforacion de la sub-
gerencia de Ingenieria, en la Division Marina de Pemex.

De acuerdo con Luis Conde, gerente de Technical Sales,

el éxito de la operacion abre las puertas para usar esta
tecnologia en proximas ocasiones. Pérez Avila afirmo:
“Estamos satisfechos, tanto con el tubo como con la conexién
TenarisHydril ER™ en esta primera vez, por lo que se
considerara para futuros proyectos”.



Aspectos Importantes sobre
la Tuberia de Conduccidén

Segunda parte: una actualizacion de tendencias y requisitos para los proyectos de tuberias submarinas y

su influencia en la fabricacion del tubo.

L g

~  Las tendencias de la industria han dirigido los requerimientos de manufactura hacia un incremento en complejidad a través de los arios.

La industria de la conduccion maritima de petréleo y gas
(offshore) enfrenta nuevos desafios en fabricacion y tecnolo-
gia, tales como la administracién segura y exitosa de riesgos
y la conclusion de proyectos dentro del plazo y presupuesto
asignados, con recursos materiales y humanos limitados; y
otros retos, como garantizar la rentabilidad y anticipar nece-
sidades futuras.

¢Cuales son los principales desafios que enfrenta la cadena de
suministro involucrada en los desarrollos, desde proveedores
hasta usuarios? Existen muchos, incluyendo la confiabilidad
—sin duda, la preocupacién mas importante de las compafiias
petroleras—, la gestion ambiental, el incremento en costos de
instalacion y materiales, la creciente complejidad de especifi-
caciones de los materiales usados, la necesidad de incrementar
los gastos en investigacion y desarrollo y reducir el tiempo de
implementacion para las nuevas tecnologias, a diferencia de las
practicas estandar en la industria de conduccion maritima de

petroleo y gas; y esto por mencionar s6lo algunos puntos clave.

Los programas mundiales mas relevantes en el desarrollo de
nuevas tecnologias y la anticipacion de las necesidades futu-
ras de la industria de conducciéon maritima de petroleo y gas
son en este momento: RPSEA!, DEMO 2000%, DEEPSTAR? y
PROCAP 3000* (ver explicacion en la pag. 5). Hoy en dia, den-
tro de su alcance, tienen iniciativas que estudian posibles solu-
ciones relacionadas con: nuevos disefios de risers, conduccion
a presiones y temperaturas ultra elevadas (XHP/XHT= Ultra
High Pressure and High Temperature), mantenimiento de los
flujos de conducciéon (FA= Flow Assurance), disefio de tube-
rias que consienten deformaciones (SBD= Strain Base Design),
incremento de la productividad de pozos, sistemas de produc-
cién nuevos, sistemas de produccion temprana y unidades de
separacion y compresion submarina, entre otros.

En el cuadro 1 (pag. 4) se proporciona un breve resumen de las
tendencias actuales de la industria de conduccion maritima de
petroleo y gas, que tienen una influencia directa o indirecta sobre
el proceso de fabricacion de tubos sin costura y sus accesorios.
Estas tendencias incluyen tecnologia, disefios conceptuales, pro-
blemas de tendido y necesidades de materiales.
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Tendencias de la industria

Tecnologia

e Cambios consecuencia de desarrollos a 3,000 metros de
profundidad. Condiciones climaticas severas UDW (Aguas
Ultra Profundas).

« Cambios consecuencia de desarrollos Articos.

* Como unidades flotantes, los FPSO’ son 61% de los FPS®
en operaciony 70% de los nuevos pedidos.

e Mejoramiento de las ventanas funcionales de los TLP,
Spary Semi.

Diversidad de filosofias de disefio de proyectos
(petroleras y compaiiias de ingenieria).

Limitantes politicas, geograficas y ambientales.

Confiabilidad vs nuevas tecnologias vs tiempos
de implementacion.

Disefos conceptuales

* Disefos de risers complejos SCR (Steel Catenary Risers)
y HR (Risers Hibridos).

 Largas extensiones de tuberia submarinas (Tie-backs).

* Diseflo de tuberias que consienten deformaciones SBD
(Strain Base Design).

* Cabezas de pozo en seco vs cabezas de pozo humedas
(Dry vs Wet Trees).

» Acceso e intervenciones a los pozos humedos.

Barcazas y embarcaciones de tendido de tuberia
Limitantes de disponibilidad. Nuevas embarcaciones
en proceso de construccion.

Efectos del tendido por enrollado (reeling).

* Influencia de materiales y métodos de conexion.

Desafios en materiales

Materiales de muy grueso espesor (HW-Heavy Wall)

para risers y accesorios.

* Conduccion a presiones y temperaturas ultra elevadas
(XHP/XHT).

e Aceros de alta resistencia (hasta X100).

e Servicio amargo y resistencia a la fatiga.

* Mantenimiento de los flujos de conduccion FA
(lineas de petroleo, gas o multifasicas).

a Cuadro 1

En los ultimos afios, las tendencias del cuadro 1 se han conver-
tido, de proyecto a proyecto, en requisitos mas rigurosos para la
fabricacion de tubos sin costura y sus accesorios, que abarcan
desde la composicion quimica y las propiedades mecanicas,
hasta inspecciones no destructivas (NDT= Non Destructive
Testing) y tolerancias dimensionales muy restringidas.

Con el fin de promover y mejorar el entendimiento de esta
tendencia, hace varios afios, Tenaris comenzo6 la medicion
cuantitativa de la complejidad de los requisitos de manufactura
acordados para la fabricacion de tubos de conduccion de los
proyectos offshore mas complejos, en términos de un parametro
denominado Nivel de Requisitos (RL).

La figura 1 muestra la evolucion del nivel de requisito (RL) para
las tuberias de conduccion fabricadas por Tenaris, para los pro-
yectos de la industria de conduccion maritima de petroleo y gas
mas complejos, desde 1995 a la fecha.
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Evolucién de requisitos
Requisito vs afio (Proyectos Tenaris mas importantes)
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Como puede verse en el grafico, las tendencias en la industria de
conduccion maritima de petroleo y gas, con el paso de los afios,
han guiado los requisitos de manufactura hacia un claro incre-
mento de la complejidad. Es importante notar que, mientras his-
toricamente los requisitos para estos proyectos han estado muy
por encima de los requisitos mas demandantes de la norma API
5L, en el caso de proyectos recientes, el parametro RL incluso ha
superado los requisitos mas criticos de la norma DNV OS F101
(2000). En muchos casos, la criticidad ha estado visiblemente
incrementada por la fabricacion de Steel Catenary Risers (SCR)
y Risers Hibridos (HR).

Como ya es conocido, los SCR y HR son a la fecha las opciones
preferidas cuando se quieren alcanzar mayores profundidades,
y probablemente lo seguiran siendo en el futuro. Estan dise-
flados para satisfacer normas de seguridad muy exigentes, y
toman en consideracion todas las condiciones ambientales cri-
ticas, asi como las incertidumbres de los disefios. Esto da como
resultado requisitos sumamente criticos para la manufactura
de tubos, tales como tolerancias dimensionales, propiedades
mecanicas, certificaciones de soldadura, procedimientos de
inspeccion, etc.

En el cuadro 2 (pag. 5) se resumen los requisitos de fabri-
cacion mas criticos, aplicables a los proyectos actuales mas
demandantes.

En este ambiente de exigencia, Tenaris continta trabajando para
cumplir con las necesidades de la industria, enfocada a la inves-
tigacion y desarrollo: amplia el conocimiento basico sobre sus
productos (metalurgia, soldadura, integridad estructural), efec-
tua cambios incrementales y derivativos en ellos para producir
materiales para los proyectos mas complejos de todo el mundo
en la industria de conduccion maritima de petroleo y gas, tales
como Cascade & Chinook, AKPO, Thunder Horse, Tahiti e
Independence, y mantiene su papel de claro lider en nuevos desa-
rrollos, como el Seamless X100 JIP” y el recientemente lanzado
HW SEVEN JIP® (ambos casos 100% patrocinados por Tenaris,
y con la participacion de las empresas petroleras mas importan-
tes del mundo).



Requisitos de fabricacion

Produccion del acero
* Composicion de acero definida por proyecto.

Requisitos para servicio amargo, incluso para lineas que

no conduciran a corto plazo productos amargos.

¢ Restricciones de contenidos de C (Carbon) y/o CE
(Carbon Equivalente) para mejorar la soldabilidad.

¢ Restriccion importante en elementos residuales.

Laminado y tolerancias dimensionales
Materiales de muy grueso espesor (HW & XHW -
Ultra Heavy Wall) necesarios para risers y accesorios.

* Diametros externos no COI]VCI]CI‘OHJ]CS‘

Tolerancias dimensionales rigurosas (diametro externo,
peso, diametro interno y rectitud) para mejorar el
acoplamiento previo a la soldadura.

Longitudes restringidas, incluso para tuberias XHW.

Metallrgicos y de tratamiento térmico
Requisitos para servicio amargo, incluso para lineas que

no conduciran a corto plazo productos amargos.
* Restriccion de variaciones de propiedades mecanicas
(100 MPa).

Propiedades mecanicas a -40 °C o menos.

Inspeccién no destructiva
Inspeccion Ultrasonica (UT) obligatoria en toda la longitud.

Inspeccion Electromagnética (EMI) obligatoria.

Requisitos rigurosos para determinacion de defectos.

Dimensiones medidas, registradas y disponibles en medios
electronicos.

Terminado
Pruebas hidrostaticas rigurosas (tiempo y presion).

Requisitos de marcado ad hoc al proyecto.
* Dimensiones de extremos de tubo registradas al 100%.

Rastreabilidad detallada.
~  Cuadro 2

La siguiente edicion de este boletin analizara los aspectos criticos
del proceso de tendido (reeling) y los requisitos que se aplican a los

materiales.

! RPSEA: Research Program to Secure Energy for the Americas
(Programa de investigacion para asegurar energia para América).
El Comité Directivo DEMO 2000 esta integrado por Statoil,
NH, Shell, CVX, ENI, Total y BP.

DEEPSTAR esté integrada por BP, CVX, Petrobras, Marathon,
Anadarko, Statoil, Total, ENI'y Kerr McGee.

PROCAP 3000 es una estrategia de Petrobras para la siguien-
te frontera de exploracion en aguas ultra profundas.

FPSO: Floating, Production, Storage and Offloading (Flotacion,
produccion, almacenamiento y descarga).

FPS: Floating Production Systems (Sistemas de produccion
flotantes).

Programa Industrial Conjunto (JIP) de Tenaris dedicado a
desarrollar material Seamless X100 para aplicaciones de Top
Tension Risers (TTR). El material fue exitosamente desarrollado
y caracterizado. El JIP fue cerrado a finales de 2007.
Programa Industrial Conjunto (JIP) de Tenaris dedicado a estu-
diar materiales tipo XHW en ambientes severos.
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Nota importante para nuestros clientes

En la edicion previa de este boletin, se proporcion6 informacion
acerca de los cambios recientes en las normas mas importantes
para tuberia usadas por la industria durante muchos afios, tales
como la API 5L (American Petroleum Institute) y la ISO 3183
(International Organization for Standardization).
Posteriormente, el proceso de revision de las normas principales
para tuberia de conduccion fue concluido con la publicacion de la
nueva norma DNV OS F101 (Det Norske Veritas — Sistemas Sub-
marinos de Tuberia), en octubre de 2007, junto con varias otras
practicas recomendadas, relacionadas con tuberias submarinas.
La nueva norma DNV seguramente continuara su consolidacion
como la principal para aplicaciones submarinas, ahora con la
ventaja de tener una plataforma comun a las otras normas prin-
cipales, como API 5L e ISO 3183.

Es de notar que la aplicacion de las nuevas normas publicadas en
el tltimo afio (API 5L, ISO 3183 y DNV), en un inicio, sera com-
pleja para la industria, debido a los nuevos formatos adoptados,
asi como también a los cambios efectuados en algunos requisitos
importantes y a la falta de experiencia en la aplicacion de las
normas ISO y DNV, principalmente dentro de la industria de
tuberias del Golfo de México.

Para mas informacion, favor de contactar al equipo de

TenarisTamsa.
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Generacion de Electricidad
con Vapor obtenido de
Pozos Geotérmicos

Detalles de la investigacién realizada para la CFE sobre el fendmeno de la corrosién.

En el nimero anterior de esta publicacion se destaco el alto
interés que ha surgido en los proyectos de generacion de ener-
gia proveniente de fuentes renovables y limpias, que protejan el
medio ambiente y satisfagan la demanda de electricidad.

En 2006, la Comisién Federal de Electricidad (CFE) solicit6 a
TenarisTamsa asesoria sobre el fenémeno de la corrosion. Tras
varias pruebas realizadas por el departamento de Metalurgia

y Materiales del Centro de Investigacion y Desarrollo de la
compailia, se desarroll6 un prototipo de acero, en grado TN80
3%Cr, para trabajar bajo las condiciones del flujo y elevados
niveles de corrosion por CO, del pozo geotérmico Cerro Prieto
440 D, en Mexicali, Baja California, cerca de la frontera con
Estados Unidos.

Como resultado del desarrollo, en junio pasado fue introduci-
do el primer liner ranurado de 7" TN80 3% Cr con conexion
TenarisHydril Blue™, a 2,840 m de profundidad. Personal de
Servicios Petroleros de TenarisTamsa estuvo presente, para
verificar que la operacion de izaje, alineacion y apriete de cada
tubo fuera el correcto, y de este modo garantizar el proceso
hasta que el tubo estuviera dentro del pozo.

DISTRIBUCION DEL LINER

CANTIDAD DESCRIPCION LONGITUD (m)
1 Zapata guia flotadora de 7" 033
1 Combinacion de rosca buttress a TenarisHydril Blue™ 1.87
20 Tramos de Casing 7" TN80 3%Cr con TenarisHydril Blue™  256.59
1 Combinacion TenarisHydril Blue™ a rosca buttress 1.87
1 Colgador mecanico de 7" para 9 5/8" 0.65

Posteriormente, se introdujo un liner testigo con dos tramos de
tuberia de 7": el primero, en grado de acero L80, y el segundo,
en grado de acero TN80 3% Cr. Ambos tramos se sacaran del
pozo en el futuro, para realizar una evaluacion del desgaste
originado por estar frente a la formacion productora de vapor,
y para conocer el comportamiento del material al someterse a
tales condiciones. Los materiales seran enviados al Centro de
Investigacion y Desarrollo de TenarisTamsa, en Veracruz, para
evaluar los efectos de la corrosion.

DISTRIBUCION DEL LINER TESTIGO

CANTIDAD DESCRIPCION LONGITUD (m)
1 Tramo de Casing 7" TN80 3%Cr sin pifion 3.09
1 Tramo de Casing 7" L80 29 Ib/pie con rosca buttress 7.00
1 Colgador mecénico de 7" para 9 5/8" 0.65

(=]
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Liner testigo

11 m de Casing
testigo de 7"

Colgador para Casing
de 9 5/8" en BCN

2,429 m —
Liner
261 m de Casing 7"
TN80 3%Cr 29 Ib/pie
TenarisHydril Blue™
2,840m —

En agosto pasado, se introdujo el segundo liner de 7" en grado
de acero TN80 3%Cr en el pozo Cerro Prieto 229D, donde
también personal de Servicios Petroleros estuvo presente
durante la operacion.

Recientemente, la CFE solicitd asesoria al Centro de Investi-
gacion y Desarrollo de TenarisTamsa, para la fabricacion de
un Casing de 9 5/8" resistente a la corrosion, proyectado para
un yacimiento de 3,500 m, y explora la posibilidad de perforar
pozos mas profundos, donde las condiciones de corrosion por
el CO, son mayores.

Para diciembre, esta programada la introduccién de una
sarta de tuberia corta (liners) en el pozo geotérmico Cerro
Prieto 453D.



Soluciones para la
Industria Automotriz

TenarisTamsa provee tubos de aplicacién mecanica
para componentes de suspension de equipo en
transporte de carga y pasajeros.

La compafiia suministra tubos de aplicaciéon mecanica HB470
a Gaff International —una empresa productora de bujes con
poliuretano para suspensiones y soportes automotores—, para
la fabricacion de unos 500 distintos tipos de bujes.

Los bujes de Gaff International tienen una gran aceptacion

en los mercados internacionales, porque utilizan poliuretano

y logran producir componentes de suspension de vehiculos de
carga y pasajeros con propiedades mecanicas superiores, que
soportan altas cargas, esfuerzos de torcion y conicos, bajas y
altas temperaturas y una mayor respuesta a la friccion. E1 25%
de los componentes se comercializa en Estados Unidos y Brasil,
mientras el resto es para el mercado nacional.

“La ventaja que se obtiene al trabajar con TenarisTamsa es el
nivel de servicio que nos brinda, con soluciones en tiempos de
entrega y programacion de 6rdenes”, comentd Rodrigo Guz-
man, supervisor de Compras de Gaff International.

TenarisTamsa suministra tubos HB470 a Gaff International
desde 2005.

Buje para suspension »

de tractocamion.

Tubos para Sistemas
contra Incendio

Pemex fortalecerd la seqguridad industrial de dos
de sus instalaciones en Tabasco.

Durante un periodo de cinco meses (abril — septiembre),
Materiales Industriales de México, distribuidor autorizado de
TenarisTamsa, suministro 2,534 toneladas de tubo, conforme a
la especificacion ASTM A53 y ASTM A106, en grado de acero
B, a la empresa Abengoa México.

Esta compaiiia, dedicada a la aplicacion de soluciones para el
desarrollo sostenible, se ocupara de llevar a cabo la moderniza-
cion del sistema de agua contra incendio en los complejos pro-
cesadores de gas Nuevo Pemex y Ciudad Pemex, en Tabasco.

La entrada en servicio de estos sistemas esta prevista para fina-

les de 2009.

Tenaris en Breve

Inauguracion del Campus de
TenarisUniversity en Argentina

El pasado mes de junio se inauguraron las instalaciones de
TenarisUniversity, en Campana, Argentina.

Se invirtieron mas de 17 millones de ddlares en el edificio aca-
démico, que abarca una superficie de 4,000 metros cuadrados,
tiene capacidad para 750 alumnos y esta equipado con tecno-
logia de vanguardia.

La funcion principal es la capacitacion de los trabajadores y la
integracion de sus conocimientos, mediante la unificacion de
sus estandares de calidad y habilidades, cualquiera que sea el
lugar donde desarrollen sus actividades.

El compromiso hacia la formacion interna ha crecido a través
del tiempo, acompafiando la expansion de Tenaris.

TenarisUniversity dicta actualmente mas de 1,200,000 horas
por afio en cursos de capacitacion, para sus 23,500 empleados,
en 23 paises.

r

PDVSA utiliza por Primera vez la
Tecnologia TenarisHydril Blue™
Dopeless®

El pozo ORC 40, del campo Orocual, en Venezuela, fue el elegido
por PDVSA para bajar la primera sarta de tuberia con conexion
TenarisHydril Blue™ Dopeless®. Un total de 244 conexiones de
412",13.5 lbs/pie y grado de acero TN110 SS fueron bajadas

al pozo, donde se obtuvo una profundidad de 2,910 metros, de
forma rapida, segura y limpia, sin descarte de conexién alguna, y
se alcanzaron picos de bajada de hasta 18 juntas por hora.

El uso de TenarisHydril Blue™ Dopeless®, en esta bajada, implico
un importante ahorro para el cliente en cuanto a tiempos de
limpieza, gracias a la exclusion del uso de grasa, lo cual evit6 la
descarga de desechos quimicos peligrosos para el medio ambiente.
Asimismo, la eliminacion de grasa en el campo brind6 un
incremento en la seguridad, debido a la reduccion de personal en el
area operacional.

La exitosa bajada abre posibilidades para el uso de la tecnolo-
gia Dopeless® en pozos de alta exigencia operacional.
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Un Programa de Transformacién
Escolar para la Excelencia Educativa

TenarisTamsa, a través de Tamsa, A.C., firmé un convenio
con la Secretaria de Educacion de Veracruz (SEV) para imple-
mentar de manera conjunta el programa de Transformacion
Escolar para la Excelencia Educativa en las escuelas publicas
del estado de Veracruz.

El interés es que cada plantel funcione dentro de un 4mbito de
autonomia, en donde, independientemente de apoyos privados
y publicos, tenga la capacidad de autogestion y automonitoreo
para la mejora continua; para ello, ademas, es indispensable
una constante evaluacion de los procesos de ensefianza.

Con este programa se aplica un modelo de gestion integral
de excelencia, que permitira alcanzar altos niveles de calidad,
segiin parametros nacionales e internacionales.

La iniciativa se basa en el principio de que la escuela es una
comunidad, que involucra a maestros, alumnos, directivos y
padres de familia.

El modelo fue desarrollado por Tamsa, A.C., en colaboracion
con el Tecnologico de Monterrey y Talento Vision Educati-
va, con el apoyo y dentro de los lineamientos de la Secretaria

Tenarislamsa

CONTACTOS COMERCIALES

Industria Petrolera

Luis Miguel Heredia
Imheredia@tamsa.com.mx
(52) 229 989 1968 tel

(52) 229 989 1119 fax

Industria Automotriz

Ricardo Baez
rbaez@tenaris.com

(52) 229 989 1911 tel

(52) 229 989 1600 ext. 2404 fax

Aplicaciones Industriales
Victor Palencia

Proyectos de Ingenieria
y Construccion
Herbert Atrian vpalencia@tamsa.com.mx
hatrian@tenaris.com (52) 55 5282 9943 tel

(52) 55 5282 9996 tel (52) 55 5282 9966 fax

(52) 55 5282 9966 fax

Distribuidores

Victor Palencia
vpalencia@tamsa.com.mx
(52) 55 5282 9943 tel

(52) 55 5282 9966 fax

www.tenaristamsa.com

a~  FElsecretario de Educacion, Victor Arredondo Alvarez, yla

vicepresidenta de Tamsa, A.C., Cecilia Bilesio, firmaron un convenio de

colaboracién para aplicar un programa de Transformacién Escolar para

la Excelencia Educativa.

de Educacion de Veracruz. Las escuelas participan de forma

voluntaria, y son seleccionadas por concurso publico, bajo la

supervision de la SEV. Actualmente, el programa se aplica en

cuatro escuelas piloto y beneficia a mas de mil alumnos.

OFICINAS COMERCIALES

Monterrey

Jorge Hernandez
jkerber@tamsa.com.mx
(81) 8305 9605 tel

(81) 8305 9630 ext. 9605 fax

Guadalajara

Assef Abi-Rached
tamaam@tamsa.com.mx
(52) 333678 9107 tel

(52) 33 3678 9157 fax

México

Paulino Navarrete
paulino@tamsa.com.mx
(52) 55 5282 9946 tel

(52) 55 5282 9966 fax

Ciudad del Carmen
Manuel Hoyos
mhoyos(@tamsa.com.mX
(52) 938 3827873 tel

(52) 938 382 7873 fax

Villahermosa

David Galicia
dgalicia@tamsa.com.mx
(52) 993 315 6208 tel

(52) 993 315 6208 fax

Poza Rica

Francisco Morales
fmorales@tamsa.com.mx
(52) 782 824 2317 tel

(52) 782 824 2318 fax

Reynosa

Edgar Garay
eaga(@tamsa.com.mx
(52) 899 925 9175 tel
(52) 899 923 5192 fax

Km 433.7 Carr. México-Veracruz Via Xalapa (91697) Veracruz, Ver. México
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